
金银币彩印质量
在 线 检 测 系 统

系统特点

系统介绍

快速接入生产线。

根据客户需要制作特殊夹具检测各类异型产品。

系统传动速度连续可调。

机械手采用复合材料，对贵金属无伤运输。

模块化设计，系统维护简便。
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图像处理软件稳定可靠，可根据产品情况调节

各项检测项目的灵敏度。

金银币彩印质量在线检测机应用于移印机后端的彩

印质量检测。检测机使用高分辨率彩色面阵CCD

相机和高性能光源，根据检测对象的反光特性搭建

专用照明环境，采用机械手作为末端执行机构对在

线彩图拓印的金银币进行在线检测和分类摆盘，从

而取代原先的人工经验判断，提高了检测的准确度

和稳定性。



技术规格

系统功能
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金银币彩印质量
在 线 检 测 系 统

检测范围:           Φ18mm~Φ45mm

检测速度：        14枚/分

工作电源:           单相 220 V 

正常功耗:           2kW  

工作温度：        10℃~50℃

设备外形：        980mm×980mm×1520mm

检测金银币的彩印部分是否有漏印、细节图

案偏差、印刷位置偏差、彩印图案色差等；

发现缺陷并准确标识其种类、位置；

机械手自动摆盘；

实时统计各类缺陷检测情况，提供查询和报

表生成功能。


