
硬币坯饼边缘滚字检测机

系统介绍

系统特点

检测准确度⾼，稳定性好；全新的剔除⽅式保

证了剔币的可靠性。

双通道检测，出现故障可独⽴处理，不影响另

⼀路⼯作；

�智能化供料，传动机构模块化组成；⼀体化的

光学机构，全⾓度可控光源；

全新的基于ARM�Cortex-M3处理器的嵌⼊式

控制系统；

可进⾏设备各功能⼯位全⽅位监控。

硬币坯饼边缘滾字检测机是结合光学技术、智能控

制技术、计算机技术、机器视觉技术于⼀体的⾼速

在线视觉检测设备。设备由⾃动供料系统、光学检

测系统、电磁检测系统、计算机⼈⼯智能系统组成，

实现硬币在线⾼速边缘滾字检测及镀层厚度检测，

实时分析、记录、统计⽣产过程中质量缺陷等功能。



技术规格

系统功能
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硬币坯饼边缘滚字检测机

检测速度:��������≤2400枚/分(双通道)

⼯作电源:��������单220V，50HZ�

正常功耗:��������3kW��

⼯作温度：�����10℃~�50℃

⼯作⽓压：�����0.4Mpa~0.6Mpa��

设备外形：�����975mm×880mm×1750mm

◆��坯饼边缘字符质量在线检测系统可识别的废品

类型包括：�边缘未滚字、边缘�字符中任何⼀个或

多个字符缺损、边缘缺⾓饼、严重粘镍饼等；

�设备分双通道检测，单通道检测速度可以达到◆�

1200枚/分钟；

�根据产品检测需要调节系统识别缺陷的灵敏度；◆�

�不合格品分图⽂检测不合格和镀层厚度检测不◆�

合格两类；

�故障报警，可指⽰系统中转盘、⽪带、镀层厚◆�

度传感器和⽓阀的⼯作状态。

�


